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Richard Kollender, Frankfurt/M., und Erich Niissle, Nagold (Wiirtt) 

sind als Erfinder genannt worden 



Richard Kollender, Frankfurt/M. f und Erich Niissle, Nagold (Wiirtt.) 

Isolierpaste zur wahlweisen ortlichen Begrenzung 
einer Randzonenaufkohlung an Werkstiicken 
aus unlegierten und legierten Einsatzstahlen 
wahrend der Aufkohlung mit festen pulverformigen 
Aufkohlungsmitteln in Einsatzharteofen 

Patentiert im Gebiet der Bundesrepublik Deutsdiland vom 28. August 1951 an 
Patentannielduiig bekanntgemadit am 29. Oktober 1953 
Pat enter teilung bekanntgemadit am 24. Juli 1958 



Werkstucke aus unlegierten und legierten Einsatz- 
stahlen, die zur Erhohung des Kohlenstoffgehaltes 
in den Randzonen in Einsatzharteofen behandelt 
werden, miissen an den Flachen, die nach dem Harten 
5 in weichem • Zustand vorhanden sein sollen, vor 
Kohlenstoffaufnahme geschiitzt werden, urn weitere 
Bearbeitungen, wie Abdrehen, Bohren usw., zu 
ermoglichen. Besonders die Metallflachen, die nach 
dem Harten eine gewisse Zahigkeit besitzen miissen, 



um ein Ausrichten zu erlauben, miissen vor uner- io 
wiinschter Aufkohlung geschiitzt werden. 

Gegenstand der Erfmdung ist eine Isolierpaste 
zur wahlweisen ortlichen Begrenzung einer Rand- 
zonenaufkohlung an Werkstiicken aus unlegierten 
und legierten Einsatzstahlen wahrend der Auf- 15 
kohlung mit festen pulverformigen Aufkohlungs- 
mitteln in Einsatzharteofen, die dadurch gekenn- 
zeichnet ist, daB sie aus einem Gemisch aus Kupfer- 
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oxyd Bleioxyd, Bentonit und entweder Kupfer- 
carbonat oder Eisenoxyd besteht, das unter Zugabe 
von Harzlosungen in eine pastose Form gebracht 
ist. 

Wesentlich fur die beanspruchte IsoHerpaste ist, 
daB sie Kupfer in Form von Kupferoxyd enthalt, 
daB sie auBerdem Bleioxyde enthalten muB und 
auBer diesen beiden Bestandteilen noch Kupfer- 
carbonat oder Eisenoxyd und als nichtmetallischen 
Bestandteil Bentonit enthalten muB. Es ist bereits 
eine Isolierpaste bekannt, die aus metallischem 
Kupfer, 5 bis 15% und **** Bleiverbindung 

unter EmschluB von Bleioxyden besteht. Hiervon 
unterscheidet sich die vorliegende IsoHerpaste da- 
durch, daB an SteUe von metallischem Kupfer erne 
ganz bestimmte Kupferverbindung, naimich Kupfer- 
oxyd, als Hauptbestandteil vorhanden 1st und daB 
die Paste als weiteren unentbehrlichen Bestandteil 
Kupfercarbonat oder Eisenoxyd sowie Bentonit ent- 
halt. Die vorhegende Paste ist demnach frei von 
metaUischem Kupfer und metallischem Zinn. 

Die Verwendung von metallischem Kupfer zur 
teilweisen Verhinderung der Aufkohlung an Werk- 
stiicken aus Einsatzstahlen wahrend des Emsatzvor- 
gangs ist seit langem bekannt. Es ist aber auch 
bekannt, daB die aus metallischem Kupfer bestehen- 
den oder aus metallischem Kupfer aufgebauten 
Isoliermittel Nachteile besitzen; sie erfordern unter 
anderem zur Erzielung des unbedingt erforderhchen 
dichten Kupf eniberzugs den Auftrag emer verhaltms- 
maBig grofien Menge von metallischem Kupfer, das 
nach Beendigung des Einsatzprozesses von den 
behandelten Stahlflachen wieder entfernt werden muB, 
wodurch das Verfahren infolge der Anwendung groBer 
Kupfermengen verteuert und durch eine besondere 
Arbeitsstufe (Entkupferung) kompliziert wird. Auch 
das vorstehend erwahnte, aus metallischem Kupter- 
pulver aufgebaute IsoHermittel besitzt den weiteren 
Nachteil einer zu schneUen Entmischung infolge der 
Anwesenheit der schweren metalHschen Bestand- 
teile Zu alledem kommt, daB das bekannte aus 
metaUischem Kupfer, Zinn und einer Bleiv^bmdung 
aufgebaute Mittel fiir die Isolierung von Stahlteilen 
bestimmt ist, die im Salzbad aufgekohlt werden, 
wahrend die vorhegende Isolierpaste fur die Pulver- 
aufkohlung bestimmt und gerade fiir diesen Zweck 
ausgezeichnet geeignet ist. 

Es ist auch bereits vorgeschlagen worden, Kupf er 
chloriir in Mischung mit Bleioxyd, z. B. 5 Gewichts 
teile Kupferchloriir und 2 Gewichtsteile Bleimenmge, 
in einer Losung von Kunstharz in Alkohol, Benzm 
od del. als IsoHermittel fiir Einsatzaufkohlungen zu 
verwenden. In dieser Mischung ist weder Kupfer- 
oxyd noch Kupfercarbonat noch Eisenoxyd noch 
; Bentonit enthalten. Da Kupferchlortir den Nachteil 
besitzt, korrodierend auf die behandelten Metall- 
flachen einzuwirken, und Veranlassung zu Auf- 
kohlungsbehinderungen zu geben vermag, 1st es mcht 
freluneen, kupferchlorurhaltige IsoHermittel in die 
, Technik einzuftihren. Diese Technik lehnt IsoHer- 
mittel die Chlor oder Sulfate enthalten, grund- 
satzHch wegen der mit ihrer Anwendung verbundenen 
Gefahr von Korrosionsschaden ab. Zu alledem 



kommt noch, daB das vorstehend erwahnte, von 
Kamionsky vorgeschlagene, aus Kupferchlortir und 
Bleioxyd (Mennige) bestehende IsoHermittel nur 
schwierig durch . Streichen auf die zu schutzende 
Eisenflache aufgebracht werden kann und die An- 
wendung desselben durch Spritzen oder Tauchen 
praktisch unmoglich ist. m 

Die IsoHerpaste bietet Vorteile, die bei Pulverauf- 
kohlungen mit den bekannten IsoHermitteln mcht 
erzielt werden konnten. Bei Anwendung der vor- 
Hegenden IsoHerpaste wird ein zuverlassiger, voll- 
kommener Schutz der isoHerten Metallflache gegen 
unerwunschte Aufkohlung erzielt, und zwar auch bei 
sehr langen Einsatzzeiten und hohen Temperaturen. 
Die Anwendung ist sehr einfach; sie kann durch 
Streichen, Tauchen oder Spritzen erfolgen. h.s 
gentigen sehr kurze Trocknungszeiten. Nach dem 
AufkohlungsprozeB findet eine restlose und selbst- 
tatige Ablosung des Schutzmittels von den behandel- 
ten Flachen statt. 



Beispiel I 

Kupferoxyd (CuO) 36 Gewichtsteile 

Kupfercarbonat 

(CuC0 8 .Cu(OH) 2 *7 

Bleimennige (Pb 3 0 4 ) <■ - . . *7 * 

Bleioxyd (PbO) 6 9 

Bentonit J?4 » 

ioo Gewichtsteile 

Bindemittel (Harzlosung) 75 » 

Beispiel II 

Kupferoxyd (CuO) 45 Gewichtsteile 

Eisenoxyd (Fe^) 18 * 

Bleimennige (PbsO^ 20 » 

Bentonit JL - — 

100 Gewichtsteile 

Bindemittel (Harzl6sung) 80 » 

Es empfiehlt sich, die pulvrigen Bestandteile vor 
Zugabe des Bindemittels innigst zu vermischen. 

Eine Verminderung der Gewichtsanteile von Kupfer- 
oxyd und Kupfercarbonat im Beispiel I sowie die 
Gewichtsanteile von Kupferoxyd und Eisenoxyd im 
Beispiel II hat eine Verminderung der Schutzwirkung 
zur Folge. Eine Erhohung der Gewichtsanteile dieser 
Hauptbestandteile der IsoHerpaste ist zulassig aber 
nicht erforderHch; sie bietet Gewahr dafttr, daB auch 
bei ubernormaler Einsatzdauer eine zuverlassige 
IsoHerwirkung gewahrleistet ist. 



PATENTANSPRUCH: 

Isolierpaste zur wahlweisen ortlichen Begren- 
zung einer Randzonenaufkohlung an Werkstiicken 



aus unlegierten und- legierten Einsatzstahlen 
wahrend der Aufkohlung mit festen pulver- 
formigen Aufkohlungsmitteln in Einsatzharte- 
ofen, dadurch gekennzeichnet, da8 sie aus einem 
Gemisch aus Kupferoxyd, Bleioxyd, Bentonit 
und entweder Kupfercarbonat oder Eisenoxyd 
bes'teht, das unter Zugabe von Harzlosungen in 
eine pastose Form gebracht ist. 
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